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Gabinetes estancos
Nollbox IP55 - IP65
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pintado son los siguientes:
@ Desengrase

@ Primer Enjuague
Segundo Enjuague

© Fosfatizado

5
TABLEROS

@) Tercer enjuague

fosfatizado.
© Pasivado

@ secado

@ Pintado

Por inmersidn en agua caliente y rociado final.

Depésito de capa de fosfato de zinc por inmersién.

Neutralizado con mezcla de agua desmineralizada.

En horno a 120° C, para eliminacién de restos de humedad.

Todos nuestros gabinetes estan protegidos de la corrosidén mediante la aplicacién de pintura epoxi en polvo. Este tipo de
pintura es ecolégica y horneable, de aplicacion por electrodeposicion; tiene mayor resistencia a la corrosioén, abrasion, im-
pacto y a la deformacién lenta, en comparacion con las pinturas liquidas horneables. Los pasos principales del proceso de

© Horneado

Por inmersion en caliente, con agitacion de aire.

Por inmersion en agua con recirculacién constante.

A gas a temperatura con recirculacion de aire para el curado

de la pintura.

M Control final

Con agua al natural, para eliminar restos de contaminacion del

Pintura poliéster en polvo RAL 7032 texturado, en cabina presu-
rizada con equipo electrostatico de pintado.

Micronaje: segun el pedido del Cliente, por defecto el valor

serd de 60-80 um.

Adherencia: grado "5 B" segin norma ASTM D 3359-02.
Niebla salina: minimo 120 hs: se verifica en laboratorio la re-
sistencia a ambiente salino.

Ensayo de tension resistida bajo norma IRAM 2280
Resistencia al envejecimiento acelerado segun ASTM G 155.
Resistencia al impacto segun IRAM 1109 (100 libras/pulg.)
Dureza: ASTMD 3363-74de 2a5hs

Flexibilidad (mandril cénico): PASA

NOTA: no se realiza decapado por utilizarse chapa BWG doble
decapado sin oxidacién de primera calidad, segiin IRAM 500.
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Certificaciones de los procesos de fosfatado y pintura (resistencia en cdmara de niebla)

7 PINTADO

Tren de fosfato de zinc por inmersion en caliente )

IMPORTANTE: El nimero que figura en cada casilla de “Coef. 1” es nominal; el precio correspondiente en USD sera el resultado de multiplicar
ese numero por el Coeficiente de Conversion del dia de la fecha. CONSULTE EL COEFICIENTE DE CONVERSION AL DIA DE LA COMPRA.

COEFIC. DE
CONVERSION -



